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Рассмотрена задача идентификации параметров упрочнения/разупрочнения материала
сварного шва. Идентификация выполняется на основе экспериментальных данных, получен-
ных на серии тестов по разрушению сварных образцов на одноосной испытательной машине.
Особое внимание уделяется извлечению полезной информации из экспериментальных дан-
ных после образования шейки [1]. Искомый набор параметров определяется из минимизации
функционала ошибки, отражающего среднеквадратичное отклонение результатов моделиро-
вания от экспериментальных данных.

Процедура калибровки модели называется надежной, если идентифицированные пара-
метры устойчивы к шумам, содержащимся в экспериментальных данных. Для оценки на-
дежности процедуры калибровки модели пластичности применена методика из работ [2, 3].
Суть методики состоит в применении метода Монте-Карло (квази Монте-Карло) на основе
стохастической модели шумов и механически-обоснованной метрики в пространстве пара-
метров. Показано, что стандартный протокол калибровки модели пластичности приводит к
плохо поставленной задаче, а именно, имеющийся набор экспериментальных данных недоста-
точен для определения констант материала. Недостаток данных приводит к тому, что пред-
сказание откалиброванной модели существенно зависит от шумов. На основе проведенного
анализа предложен уточненный протокол калибровки модели пластичности, подразумеваю-
щий расширение набора экспериментальных данных для обеспечения большей надежности
идентификации параметров. Определены предпочтительные комбинации и геометрии образ-
цов, позволяющие идентифицировать константы материала таким образом, чтобы обеспечить
максимально широкую область применимости откалиброванной модели.
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